PROYECTO COMERFIQUE: RESULTADOS EVALUACION FINAL

1. NIVEL GERENCIAL

pertenencia hacia la
empresa

de funciones

y proyectos

trabajo

de compra de fique en rama,
almacenamiento de fique en

GERENCIAL Y LA

mejorado sustancialmente

nuevos. rama, almacenamiento de fEC,?ETfoRIA C?NTABLE :
hilos y almacenamiento de a .S' uac_lon[ continua sin
productos terminados. mejoramientos
ESPACIO FiSICO PARA
Buena Escases de ALMACENAGE: Se tiene DISMINUCION DE LA
Alto nivel de S experiencia, tiempo para las mejores espacios fisicos CAPAC!DAD COMERCIAL:
L Multiplicidad - ; asignados y Se requiere apoyo en la
conocimiento de de funciones flexibilidad y funciones de controlados(aunque todavia [capacidad comercial: a nivel
todos los procesos. capacidad de planeacién y L a P . .
" no suficientes) para el local, nacional e
adaptacion control N . R X
almacenamiento de hilos y internacional
productos terminados.
Alto perfil y INCREMENTO DE LA
liderazgo, con alto Excelentes Deficientes CAPACIDAD PRODUCTIVA. 5o Fisico: Oficinas
> . instrumentos de Las areas ténnicas de . .
contenido de relaciones N - N y atencion a los clientes y
. P evaluacion y tinturado, disefio y
perspectiva de publicas A almacen
género control elaboracion de productos han

Alta sensibilidad
social
especificamente
hacia las mujeres

Deficiencias de
espacio fisico
para oficinas y
atencion a los
clientes

MEJORAMIENTO DE LAS
INSTALACIONES FISICAS Y
DE LA PLANTA DE
PRODUCCION. Se
optimizaron los espacios
disponilbes en la planta y se
adecu6 un salén de eventos y
capacitaciones

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Oportunidades  |Debilidades MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO
PROCESOS DE CONTROL: SOBRECARGA DE
Se ‘tleng'n deflpldos yen TRABAJO Y
! Alta capacidad aplicacion mejores procesos |-\ ENTRACION DE
Alto compromiso y Concentracién |para asumir retos|Sobrecarga de (aunque todavfa insuficientes) FUNCIONES EN EL NIVEL

Alta sensibilidad
ambiental y
ecolégica




2. SECRETARIA CONTABLE

LINEA DE BASE 2007

RECOMENDACIONES 2007

SITUACION 2010

RECOMENDACIONES 2010

. . | . PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos portunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
SOBRECARGA DE
Alto compromiso Alta capacidad APOYO EN PROCESOS DE CONTROL: TRABAJO Y REDEFINIR LAS Continuar con la
P ’Y | concentracién para asumir retos|Sobrecarga de SISTEMAS DE AMPLIACION Se han mejorado algunos . FUNCIONES Y definicién y aplicacién
pertenencia hacia la . ¥ ? CONCENTRACION DE X
empresa de funciones |y proyectos trabajo CONTROL DE ESPACIO FISICO procesos de control, pero FUNCIONES. La situacion COMPLETAR EL de los instrumentos y
P nuevos. PROCESO todavia son insuficientes. . . : EQUIPO procesos de control
continua sin mejoramientos
Buena Escases de REFUERZOS EN
Alto nivel de A experiencia, tiempo para las ESPACIO FISICO: No se han CONT_ABILIDAD_: Sique RECRAIRUE 5 .

. Multiplicidad - ; . e cumpliendo funciones que |PROCEDIMIENTOS E Mejorar el espacio
conocimiento de 10 jones  |feXibilidady - jfunciones de mejorado los espacios fisicos |J o yo o cnonsabilidad de la INSTRUMENTOS DE  [fisico para Oficinas
todos los procesos capacidad de planeacién y para las oficinas erencia opdel area CONTABILIDAD P

adaptacion control 9 !
operativa.
Excelentes Deficientes MEJORAR LOS
Alto perfil y relaciones instrumentos de PROCESOS DE
liderazgo Gblicas evaluacion y CONTROL EN TODAS
P control LAS AREAS

Alta sensibilidad
social

Capacidad para
trabajar en
equipo

Deficiencias de
espacio fisico
para oficinas y
atencion a los
clientes

Alta sensibilidad
ambiental y
ecolégica

Capacidad para
trabajar en equipo




LINEA DE BASE 2007

RECOMENDACIONES 2007

SITUACION 2010

RECOMENDACIONES 2010

Fortalezas

Riesgos

Dportunidades D¢

ebilidades

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

Amplia oferta de
fique

Alto riesgo de
perdida de
materia prima

Alta capacidad
de ampliacién de
inventarios

Deficiente
definicién y
formalizacion de
los procesos

Buena relacion con
los proveedores

Bajos niveles de
control de
proceso

NECESIDAD
FORTA/ENTO

SOSTE/IENTO

MEJORAMIENTO

SIN AVANCES

Se ampliaron y mejoraron las
intalaciones fisicas

Se observa desorden en el
almacenamiento temporal de
los diferentes tipos de fique

Se mejoraron los formatos y
control en la compra y el
almacenaje del fique. Pero
todavia falta culminar el
proceso

Alta calidad de la
fibra

Se cambiaron los
responsables de este
proceso. Las dos nuevas
personas expresan mucho
entusiasmo por cambiar y
mejorar las cosas

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

NECESIDAD
FORTA/ENTO

SOSTE/IENTO

instalaciones de
trabajo

de control de
calidad

Buena oferta de Rlesgo de Alta capacidad  [Bajos niveles de
perdida de .
mano de obra o de ampliacién control de
i materia prima .
calificada X del trabajo proceso
e insumos
. Deficiente
Buenas Buenos niveles L
definicién y

formalizacién de
los procesos

No se ven avances en los
controles de este proceso

Se observa desorden en el
sitio de almacenaje temporar
del fique ya tratado

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. . | PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO

Buena oferta de
mano de obra
calificada

No se
observan

Alta capacidad
de ampliacién
del trabajo

Bajos niveles de
control

Deficiente
definicion y
formalizacién de
los procesos

Se observa desorden en el
sitio donde se realiza este
proceso

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO




LINEA DE BASE 2007

RECOMENDACIONES 2007

SITUACION 2010

RECOMENDACIONES 2010

instalaciones de
trabajo

LINEA DE BASE 2007

Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades
Buena oferta de Alta capacidad
No se .
mano de obra de ampliacion No se observan
o observan .
calificada del trabajo
Buenas

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

NECESIDAD

FORTAENTO SOSTE/IENTO

RECOMENDACIONES 2007

MEJORAMIENTO

SIN AVANCES

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

NECESIDAD
FORTA/ENTO

SITUACION 2010

RECOMENDACIONES 2010

SOSTE/IENTO

Fortalezas

Riesgos

Dportunidades Debilidades

Alto conocimiento y
experiencia en el
proceso técnico

Alta .
. |Alta capacidad
dependencia S
de ampliacién de
del personal .
la produccion
experto

Baja
sistematizacion y
estandarizacion
del conocimiento
acumulado

Alta destreza y
conocimiento del
personal asignado

de control de
calidad

Buenos niveles

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

NECESIDAD
FORTA/ENTO

SOSTE/IENTO

MEJORAMIENTO

SIN AVANCES

MEJORAMIENTO EN
EQUIPOS. Se compraron
mejores equipos de tinturado.
Esto incrementa su capacidad
de gestién de mayores
volimenes si se requieren

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

NECESIDAD
FORTA/ENTO

SOSTE/IENTO

Buena capacidad
logistica

Buena capacidad
logistica

capacidad de
ampliacién en
épocas de
lluvia

la produccién

de ampliacién de

de secado en
epoca de lluvia

SE AMPLIO EL ESPACIO DE
SECADO

problemas de secado en las
temporadas de lluvia

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . | PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO
Disminucion
de la Alta capacidad  |Baja capacidad Se pueden presentar




instalaciones de
trabajo

formalizacion de
los procesos

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD

Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
Buena oferta de R'es.go de Alta capacidad  |Bajos niveles de No se observaron mejorias

perdida de RS
mano de obra o de ampliacién de |control de en este proceso. Faltan los

i materia prima !

calificada X la produccién proceso esquemas de control

e insumos
Buenas Deficiente

definicién y

Buenos controles
de calidad

LINEA DE

BASE 2007

TRABAJOS

RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. 5 - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
SE CAPACITARON EN
" . Deficiente HILADO 50 ARTESANAS
Buenaofertade  |Riesgode  |Alta capacidad |, 6 ey (OS). Esto incrementa su
mano de obra perdida de de ampliacion formalizacion de idad de produccion
calificada materiales del trabajo capacidad de progucc
los procesos potencial y amplia el recursos
de mano de obra calificada
SE CUENTA CON MAS Y
Buenas Deficientes MEJORES ESPACIOS E
instalaciones de controles de INTALACIONES PARA
trabajo proceso RELIZAR ESTOS

Buenos controles
de calidad

Alto conocimiento y
experiencia en el
proceso técnico

Riesgo de
perdida de
materiales

Alta capacidad
de ampliacién
del trabajo

Deficiente
definicion y
formalizacién de
los procesos

Alta destreza y
conocimiento del
personal asignado

Deficientes
controles de
proceso

Mejoraron los procesos de
control, aunque todavia son
insuficientes

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. . | PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO




LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . | PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO
Alto conocimiento y No se Alta capacidad No se observaron mejorias
experiencia en el de ampliacién No se observan en este proceso. Faltan los
. observan .
proceso técnico del trabajo esquemas de control
Alta destreza y
conocimiento del
personal asignado
LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
) ) [ PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
Sobrecarga y
Alto nivel multiplicidad |Capacidad y Falta de
com romiZo del de funciones |disposicion al estandarizacion SE CAMBIO Y CUALIFICO
P . enla aprendizaje en el |y formalizacion EL EQUIPO RESPONSABLE
equipo técnico . .
coordinadora |equipo de procesos
del taller
Alto riesgo de
. pérdnc!as de Falta de
Buen trabajo en materias
. - controles de No se
equipo primay
proceso
productos
elaborados
Falta de
coordinacién en
los procesos
5. CONTROLES DE CALIDAD Y TRAZABILIDAD
LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
Falta de Se observan mejorias en los
Buenos Alta estandarizacion g
o . B controles de calidad de los
conocimientos de competitividad de|y formalizacion
" productos, aunque todavia
control de calidad los productos de los procesos . N
. falta estandarizarlos y aplicar
en el personal Riesgos elaborados de control de

Buenas précticas de
control de calidad

calidad

los

Alta capacidad
para asumir
ampliaciones en
la produccién




LINEA DE BASE 2007

RECOMENDACIONES 2007

SITUACION 2010

RECOMENDACIONES 2010

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

continuidad del
proceso productivo

trabajo

Fortalezas Riesgos Oportunidades Debilidades
Se tienen buenos .
: ) Alta capacidad
inventarios que f L
No se para incrementar [Deficiencias en
aseguran la
observan el volumen de los formatos

(Amplia oferta de
proveedores

Deficiencias en
la formalizacion
de procesos

NECESIDAD
FORTA/ENTO

SOSTE/IENTO

MEJORAMIENTO

SIN AVANCES

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

NECESIDAD
FORTA/ENTO

Se observa estabilidad en
este proceso

SOSTE/IENTO

Buena capacidad
logistica

Alto riesgo de
pérdida de
materia prima
y de productos
elaborados

Buena
disposicion para
el cambio y
mejoramiento

Deficiencias en
los formatos

Deficiencias en
el conocimiento
de los procesos
de control

SE TIENEN MEJORES

Se observan deficiencias en
el control de la circulacion
interna de la fibra de fique el
interior de los procesos

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . | PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Oportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
Se sigue observando
- Falta de tiempo sobrecarga de trabajo en la
Buen conocimiento |Alta €
. para llevar gerencia y la secretarfa y por
de los costos de competencia N ris
actualizaciones lo tanto estos analisis y
cada producto local .
mas ajustadas controles no se hacen de
manera suficiente
Definicién
coordinada de
precios
8. CONTROL DE INVENTARIOS
LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO

Deficiencias en
la formalizacién
de procesos

Confusién y
colision de roles
y funciones




condiciones de
transporte y
entrega de

instrumentos de No se de empaque por
. P, Altos costos
identificacion del observan parte de los
producto cliente
Buenas

productos

LOGO DE LA EMPRESA

Todavia se onservan
productos sin una marquilla
adecuada

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
" . - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
Buenos Bajas exigencias

Falta de tiempo

de asesorias y
apoyos

competencia
local

definir alianzas y
representaciones
comerciales

conocimiento del trabajo del Buena calidad de N
" del equipo
sector por parte del |equipo los productos .
X . . asignado
equipo asignado asignado
. Algunos
Importante paquete |Alta Necesidad de productos tienen

deficiencias en
calidad y
presentacion

ESPACIO FiSICO DEL
ALMACEN, a pesar de que
todavia es insuficiente

Se ha perdido la
participacion en el mercado
local.

SE CUALIFICO EL
CONOCIMIENTO DEL
MERCADO INTERNACIONAL
Y DE LOS MECANISMOS
QUE SE REQUIEREN PARA
ACCEDER A EL

SE PARTICIPO EN DOS
FERIAS INTERNACIONALES
Y EN DOS GIRAS
COMERCIALES
INTERNACIONALES EN EL
MERCADO EUROPEO

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. 5 - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos Dportunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO
Alto perfil y Sobrecarga de SE AMPLIO Y MEJORO EL




11. DISENO Y ADECUACION DE PRODUCTOS

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. . PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos portunidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
CONSOLIDAR EL
. EQUIPO DE
Importante Alto nivel de iglzcs%’\gg E():IS S’\"‘ A DISENADORES
portafolio de dificultad y Alta capacidad  |Debilidades o INTERNACIONALES Y
" N X DISENADOR EUROPEO Y
productos, ya competencia |de mejoramiento UNO NACIONAL e h NACIONALES Y
probados y exitosos [en los y adecuacién de o 5 B f_bq”e e ha ARTICULARLOS MEJOR
en ferias nacionales [mercados los productos gpor? otabco ! rdas ;n o CON EL EQUIPO DE
e internacionales objetivos Ln;por;z:;ieosanco € disefio ARTESANOS Y
prototip GENERADORES DE
PROTOTIPOS
DEFINIR SISTEMAS MAS
Alto dominio de la ;\EliltlllJi%IsO?lEDE
técnica. DISENOS Y
PROTOTIPOS
DEFINIR UN SISTEMA
Importante paquete DE TESTEO Y PRUEBA
de asesorias y DE PRODUCTOS
2Poyos NUEVOS
12. PUBLICIDAD, PROMOCION Y MERCADEO
LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. . - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos portunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
CONSOLIDAR EL
L i EQUIPO DE
S ) af)l_p'iza_s de |Fata definicio PROMOCION VIRTUAL
;g'f;’l‘oa dc:”is;as Alta pt'on:‘:‘)';gfzg’ e eﬁ@s elinicion SE ELABORO UN SITIO ESPANOL Y
publicitarias P competencia zeben i o |osrarsias de WEB PARA EL MERCADO COLOMBIANO Y
gromocionalgs del sector mercadcis mas mercadio EUROPEO COMINUAR G (&L
N : PROCESO DE
exigente
x9 MERCADEO EN AMBOS
PAISES
Falta definir el
perfil y los SE ELABORARON NUEVOS
desempefio de CATALOGOS DE :_'\g: gg /I;':l I[JON%DS%?_O
los socios PRODUCTOS
comerciales
SE ELABORO UN NUEVO g‘g;ﬁigsvés&oil A
LOGO DE LA EMPRESA
SOLA
13. TRANSPORTE
LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. . | PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos portunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO
Buena capacidad Buena oferta de La sitiacion en este proceso
de respuesta y Alto costo del L N . N
. servicios de No se observan continua sin cambios
flexibilidad frente a |transporte .
: transporte sustanciales
las necesidades
14. TELECOMUNICACIONES
LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. . - PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Fortalezas Riesgos portunidades Debilidades MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO
El servicio de internet, eje
Se cuenta con un Deficiente central de la promocién MEJORAR EL SERVICIO
buen servicio de servicio de virtual y de las DE INTERNET
teléfono y de fax internet comunicaciones, es de muy
baja calidad
Poca
experiencia en el PONER EN
Ezcr)rgriientas e FUNCIONAMIENTO EL
PROGRAMA SKYPE

comunicacion
por internet

15. SEGURIDAD Y SEGUROS




LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010

PRIORIDAD NECESIDAD
SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO

PRIORIDAD
MEJOR/ENTO

NECESIDAD

Fortalezas FORTA/ENTO

Se tienen polizas de
seguro para los La sitiacion en este proceso
equipos y para la continua sin cambios
infraestructura sustanciales

sobre catastrofes.

Riesgos Oportunidades Debilidades

16. DOCUMENTACION LEGAL

LINEA DE BASE 2007 RECOMENDACIONES 2007 SITUACION 2010 RECOMENDACIONES 2010
. PRIORIDAD NECESIDAD PRIORIDAD NECESIDAD
Riesgos MEJOR/ENTO FORTA/ENTO SOSTE/IENTO MEJORAMIENTO SIN AVANCES MEJOR/ENTO FORTAENTO SOSTE/IENTO

Fortalezas : Pportunidades Debilidades
No se tiene la Aun no se tiene registrada la [REGISTRO DE LA

marca marca MARCA

registrada




